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 SUPERCUT/TOCF

 SUPERCUT/RP
La machine SUPERCUT/RP pneumaƟ que coupe et forme les paƩ es des composants 
radiaux en bande. L’ouƟ l de coupe et formage (SMS) se déplace du haut vers le bas. 
Changer un ouƟ l (SMS) pour réaliser d’autres formages est rapide et simple. La distance 
entre corps et zone de formage est réglable, les autres dimensions (formage/coupe) 
sont fi xes.  La machine est équipée d’un alimentateur (motorisé), l’avancement de la 
bande et le formage se font automaƟ quement, ce qui permet une producƟ on élevée.
La machine est fournie sans ouƟ l : le ou les ouƟ ls se commandent à part.

SUPERCUT/RP. ALIMENTATEUR pour composants en bande, P=12.7, 230V Sans ouƟ l 
SUPERCUT/RP. ALIMENTATEUR pour composants en bande, P=12.7, 110V Sans ouƟ l
SUPERCUT/RP. ALIMENTATEUR pour composants en bande, P=15, 230V Sans ouƟ l
SUPERCUT/RP. ALIMENTATEUR pour composants en bande, P=15, 110V Sans ouƟ l 
OUTIL (SMS)

Cet appareil sert à conformer au pas exact les paƩ es des circuits intégrés en 
faisant glisser directement la barreƩ e en plasƟ que entre des galets en acier 
préalablement réglés
Bouton de réglage du pas : 7 à 24mm (0.3" à  0.9")

 Conformateur de paƩ es avec 7-24mm presseur souperieure
Conformateur de paƩ es sans presseur souperieure

pour radiaux en bande

COUPE SIMPLE
131000 

PATTE CENTRALE 
DECALEE ET BOUCLE 

BLOCAGE
132200

PLIAGE A 90°
131300 

PATTE CENTRALE DE-
CALEE DOUBLE BOUCLE 

SUR 3 PATTES
132300

MONTAGE EN SURFACE
131400 

 DOUBLE BOUCLE SUR 3 
PATTES ALIGNEES

132400

PATTE CENTRALE DE-
CALEE DE 2.5mm

132100
 

PLIAGE A 90°, PATTE 
CENTRALE DECALEE

133100

CONFORMATEUR DE PATTES

La  machine automaƟ que SUPERCUT/TOCF exécute la coupe et le formage 
des paƩ es des composants radiaux en barreƩ es type  TO220, TO218, 
TO126. L'opéraƟ on est enƟ èrement automaƟ que. A chaque formage 
correspond un ouƟ l adapté .
La barreƩ e remplie de composants est insérée dans le guide supérieur 
et un système pneumaƟ que permet le blocage et le posiƟ onnement des 
composants dans la zone de formage.
Chaque composant est d'abord bloqué par un serre-fl anc, puis formé par 
la matrice  coulissante.
ProducƟ on jusqu'à 3000 pièces/heure

SUPERCUT/TOCF sans ouƟ ls, 110 V
SUPERCUT/TOCF sans ouƟ ls, 230 V

pour transistors en barrettes

DOPPIA ANSA
BLOCCAGGIO

7915.158A

PIEGA A 90°
7915.158F

ANSA IN APPOGGIO
7915.158B

 

MONTAGGIO IN 
SUPERFICIE
7915.158G

ANSA CORPO A 
BATTUTA

7915.158C

 
TO92 REOFORO 

CENTRALE 
SPOSTATO 
7915.158L

SOLO TAGLIO
7915.158D

 

REOFORO CENTRALE 
SPOSTATO E ANSA 

BLOCCAGGIO
7915.158M

DOPPIA ANSA LED 
POLARITA’
7915.158E

TO92 REOFORO 
CENTRALE SPOSTATO 

E DOPPIA ANSA 
SU 3 REOFORI

7915.158N
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